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感谢您购买使用隆广机械开发研制的设备，为了确保您正确地使用该

设备，发挥该设备的最大效能，在操作设备之前，务必熟读此说明书。 

 由于产品会进行换代更新，实物有些许部分可能与此说明书不符，具体

请以实物为准。 
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一、控制屏介绍： 

1.1 自动控制页 

 

 

1. 当前位置显示 

2. 操作按钮： 

启动：启动当前工位 

停止：停止当前工位 

回零：当前工位点胶头回零 

3. 当前工位生产计数 

长按清零按钮：清零当前工位计数 
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1.2 手动控制页 

 

 

1. I/O 监控区域 

 伺服报警后请断电 10S 进行复位 

2. 点胶头/旋转盘位置显示 

 点击数字，输入数字可以移动至指定位置 

3. 设备手动操作按钮（点动） 
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1.3 设置页 

 

 

1. 点胶参数设置 

 SET 键：按下后，将参数设置为当前位置 

 各参数设置：各参数含义请查阅 2.1 设备自动运行步骤（流程图） 

 旋转速度：单位为 °/S （度/秒） 

 旋转延时：当出胶延时不为零时，建议设置为 10-100ms 以保证计时精度 

 出胶延时：建议不为零、且大于旋转延时，否则点胶起点处胶线可能过粗 

2. 设备手动操作界面 

 X 轴/Y 轴 速度：点胶头移动速度 
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1.4 配方页面 

 

 

 配方可点击具体参数以单独修改参数（点击设置页返回后才会保存，如果

在保存前突然断电，将会丢失本次编辑的内容，恢复为改动前的配方数据） 

 按钮介绍： 

 新增：新增一条配方 

 上传数据：将当前设备参数上传至当前选中配方 

 下载数据：将当前选中配方下载至设备 

 删除选中：删除当前选中配方 

 备份配方：将当前配方存盘保存 

 恢复配方：恢复上次存盘保存的配方数据 

 设置页：返回设置页面并保存配方 
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1.5 电机设置 

 

 

1. 加减速时间：建议设置为 200-1000ms，电机若失步可适当调大加减速时间 

2. 校准数：默认参数为 1，不建议修改 

3. 每圈脉冲数：旋转盘每圈所需脉冲数，和伺服参数保持一致，默认为 50000，

不建议修改 

4. 回零参数设置： 

a) 默认回零速度为 30mm/s，可适当调节 

b) 默认出零速度为 2mm/s，不建议修改，修改后点胶参数可能会有变动 

5. 最大距离：电子限位，在保证安全的情况下可适当增加 

6. 厂家校准伺服用，请忽视，参数更改无效果。 

 



隆广机械                                                   双工位点胶机使用说明书  

第8页 
 

二、设备介绍 

2.1 设备自动运行步骤（流程图） 

 

 蓝色加粗字体为设置页面的参数 
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2.2 设备操作步骤 

初始化： 

1. 接通电源 

2. 取消急停按钮 

3. 等待设备自动回零 

开始使用： 

1. 放入产品，按下启动按钮 

2. 等待设备自动点胶 

3. 点胶完成取出产品 

4. 重复 1-3 

 

 注意事项： 

 设备结束后，请务必等自动回零结束再使用 

 如自动回零被打断，请手动回零 

 运行中请勿接触旋转盘，小心夹手 

 非专业人员请勿打开点电箱门（高压危险） 

 发现异常情况请按下急停开关或断开电源 
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三、设备参数： 

 外观大小：1800mm X 1000mm X 1700mm（含屏幕） 

 最大产品尺寸：Ø400mm 

 功率：0.5kW （不含热熔胶机） 

 电压：AC220V 

 气压：>0.5Mpa 

 总重：约 500kg 
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